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1	 第 2工場の竣工
TPM 活動を推進するタカオカ化成工業では，生産ライ

ンの効率化をめざして TPS の考え方を取り入れた工場整
備を進めているが，この度，超高圧用機器（例えば GIS）
に用いられるモールド部品の生産ラインを中心とした第
2 工場を 2015 年 9 月 28 日に竣工させた。竣工式では，
製品をお使いいただいている海外のお客さまにもご参加
いただき，新しい生産ラインをご見学いただいた。

タカオカ化成工業の主力製品であるモールド変圧器の
生産ラインは，すでに 2014 年 5 月 12 日に第 1 工場と
して竣工しており，第 2 工場の建設によって，当初に
計画した工場整備は完了した。

2	 工場整備の概要
工場建設時のコンセプトは，一方向へ流す（後戻りを

させない）ラインをめざし，既存設備を最大限活用して
流れを清流化させた。

第 1 工場には，モールド変圧器，配電用モールド部
品，電源装置，セラミックの各事業の生産ラインを整備
した。

第 2 工場には，超高圧モールド部品，FRP 部品，環
境の各事業を整備した。

3	 今後の進め方
タカオカ化成工業の基本方針「3 年以内の新商品，新

しいお客さまによる売上高比率を 30％以上を継続する」
に基づき，新製品開発を進めている中で，第 3 工場の
建設も視野に入ってきた。お客さまのご期待に応えるべ
く，今後も精進を重ね「お客さまに感動していただける
職場」を構築していく。

タカオカ化成工業の第2工場

第2工場竣工式の記念写真

社外発表一覧（2015年 4月～ 2016年 3月）
No 発表先 テーマ 発表者 発表年月

1 9th  As ia -Pac i f i c  In te rna t iona l 
Conference on Lightning

Development of all in one VT+LA Gas Insulated 
Apparatus

齋藤　和弘
原田　浩之 *1

古賀　佳康 *2

柿沼　秀幸
大塚　尊裕

2015.6

　

2 2015  ICEE /The  I n t e r na t i ona l 
Conference on Electrical Engineering

Basic Study on Deployment of Low-Voltage Regulator 
Considering Existing Voltage Control in High-Voltage 
Distribution Systems

喜久里　浩之 *3 *4

吉永　淳 *3 *4

藤本　悠 *3 *4

林　泰弘 *3 *4

草川　慎一
茂木　規行

2015.7

　

3
電気学会論文誌 B

（電力・エネルギー部門誌）
Vol.135 No7

判別器を用いた LVR の LDC 制御パラメータの高速決定手法

喜久里　浩之 *3 *4

高橋　尚之 *3 *4

吉永　淳 *3 *4

藤本　悠 *3 *4

林　泰弘 *3 *4

草川　慎一
茂木　規行

2015.7

　

4 平成 27 年電気学会
電力・エネルギー部門大会

高圧配電系統の電圧制御を考慮した LVR の設置に関する基
礎検討

喜久里　浩之 *3 *4

小林　将矢 *3 *4

吉永　淳 *3 *4

林　泰弘 *3 *4

草川　慎一
茂木　規行

2015.8
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